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1.建设项目概况 

1.1 公司概况 

派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司成立于 2018 年 3 月，位于无锡市锡山

经济技术开发区蓉通路 15 号，租赁派克汉尼汾动力传动产品(无锡)有限公司厂

房 22000 平方米，进行橡胶密封件生产。 

1.2 环评批复要求及其落实情况对比 

公司《派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司年产 30 亿个橡胶密封件项目》

环境影响报告书由江苏圣泰环境科技股份有限公司于 2019 年 1 月编制完成，并

于 2019 年 3 月 11 日取得锡山经济技术开发区安全环保局审批意见，批准文号为：

锡开安环复[2019]25 号。公司设计生产规模：年产橡胶密封件 30 亿个（特种橡

胶配件 O 型圈 4.998 亿个/年，医疗橡胶密封产品 25 亿个/年，特种橡胶配件 O

型圈(磷化件)）20 万个/年）。 

企业环保执行情况见表 1-1。 

表1-1 企业环保执行情况汇总表 

序号 项目名称 

环保审批 

批准文号 
审批通过 

时间 
审批部门 

1 
年产 30亿个橡胶密

封件项目 

锡开安环复

[2019]25 号 
2019 年 3 月 11 日 

锡山经济技术开

发区安全环保局 

1.3 建设内容变动情况 

派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司年产 30 亿个橡胶密封件项目环境影响

评价报告中，公司冷制纯废水、冷却塔隔套冷却废水均作为清下水排入雨水管网。

为响应《关于在环评审批阶段开展“源头管控行动”的工作意见》（锡环办[2021]142 

号）“冷却水强排水、反渗透（RO）尾水等‘清净下水’必须按照生产废水接管，

不得接入雨水排放”要求，公司计划于 2021 年 12 月进行整改，将制纯废水、冷

却塔隔套冷却废水按生产废水进行管理，全部排入污水管网。公司变动后特种

橡胶配件 O 型圈(磷化件)）20 万个/年）取消，生产内容不涉及磷化工艺。 

2.建设项目变动情况 

2.1 项目性质变化情况 

        变动前项目性质：新建； 变动后项目性质：新建 

    因此，变动前后项目性质不变。 



2.2 项目规模变动情况 

2.2.1 产品生产能力变化情况 

变动前产品生产能力：年产橡胶密封件 30 亿个（特种橡胶配件 O 型圈 4.998

亿个/年，医疗橡胶密封产品 25 亿个/年，特种橡胶配件 O 型圈(磷化件)）20 万

个/年）。 

变动后产品生产能力：年产橡胶密封件 30 亿个（特种橡胶配件 O 型圈 4.998

亿个/年，医疗橡胶密封产品 25 亿个/年。 

因此公司变动后特种橡胶配件 O 型圈(磷化件)）20 万个/年）取消，生产内

容不涉及磷化工艺。 

2.2.2 储存能力变动情况 

表 2-1 主要建设内容及配套辅助工程 

项目 建设名称 变动前 变动后 变动情况 备注 

储运

工程 

原料仓库 

胶料仓库，面积 1000m2 胶料仓库，面积 1000m2 不变 位于2栋2F 

防老剂等粉料仓库，面积

1000m2 

防老剂等粉料仓库，面积

1000m2 
不变 位于2栋4F 

成品仓库 面积 600m2 面积 600m2 不变 位于2栋3F 

2.3 项目地点变动情况 

2.3.1 项目选址变动情况 

   变动前项目选址：派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司成立于 2018 年 3 月，

位于无锡市锡山经济技术开发区蓉通路 15 号。 

   变动后项目选址：派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司成立于 2018 年 3 月，

位于无锡市锡山经济技术开发区蓉通路 15 号。 

   因此，变动前后项目选址不变。 

2.3.2 项目平面布置变化情况 

  变动前平面布置图： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

图 1  变动前 1F 厂房平面布置图 

 



 

 

 

 

 

 

 

图 2  变动前 2F 厂房平面布置图 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 3  变动前 3F 厂房平面布置图 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 4  变动前 4F 厂房平面布置图 

 



 

 

图 5  变动后 1F 厂房平面布置图 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 6  变动后 2F 厂房平面布置图 



 

 

 图 7  变动后 3F 厂房平面布置图 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 8  变动后 4F 厂房平面布置图 



2.4 项目生产工艺变动情况 

2.4.1 产品种类及产能变化情况 

    表 2-1 产品种类及产能变化情况表 

工程名称(车间、生

产装置或生产线) 
产品名称及规格 

变动前年设计能

力(亿个/年) 

变动后年设计

能力(亿个/年) 
变动情况 

年运行时

数（h） 

橡胶密封圈生产车

间 

特种橡胶配件 O 型圈 4.998 4.998 不变 

4480h 
特种橡胶配件 O 型圈

（磷化件） 
20万个 0 取消 

医疗橡胶密封产品 25 25 不变 

 

2.4.2 原辅材料变化情况 

 

表 2-2 原辅材料变化情况 

类别 物料名称 组份/规格 

变动前 变动后 

O 型密封

圈 

O 型密封

圈（磷化

件） 

医用橡胶

产品 

O 型密封

圈 

O 型密封

圈（磷化

件） 

医用橡胶

产品 

年耗 t/a 年耗 t/a 年耗 t/a 年耗 t/a 年耗 t/a 年耗 t/a 

原料 

、填料 

氯化丁基橡胶 / 7996.8 3.2 / 7996.8 / / 

溴化丁基橡胶 / / / 2000 / / 2000 

红色母胶 丁苯橡胶 249.9 0.1 / 249.9 / / 

绿色母胶 丁苯橡胶 19.992 0.008 / 19.992 / / 

炭黑母胶 丁苯橡胶 / / 60 / / 60 

丁苯胶 丁苯橡胶 999.6 0.4 / 999.6 / / 

炭黑 

粒径

0.075<d≤2mm 

炭黑 

/ / 5 / / 5 

聚异丁烯 -(CH2-C(CH3)2)- / / 40 / / 40 

石蜡 石蜡 404.838 0.162 55 404.838 / 55 

二氧化硅 
SiO2 

粒径 1<d≤5mm 
2518.992 1.008 500 2518.992 / 500 

聚乙烯蜡 / 269.892 0.108 40 269.892 / 40 

硬脂酸 C18H36O2 89.964 0.036 34 89.964 / 34 

氧化锌 ZnO 179.928 0.072 200 179.928 / 200 

硅酸铝 

粒径

0.075<d≤5mm 

Al2SiO5 

1799.28 0.72 1000 1799.28 / 1000 

矿物油 / 269.892 0.108 20 269.892 / 20 



酚醛树脂 C7H6O2 1169.532 0.468 / 1169.532 / / 

硅酸镁 

粒径

0.075<d≤5mm 

MgSiO3 

899.64 0.36 / 899.64 / / 

硬脂酸盐 / 17.9928 0.0072 10 17.9928 / 10 

2，1'-二硫代二

苯并噻唑 
/ 17.9928 0.0072 / 17.9928 / / 

四硫化双戊撑

秋兰姆 
/ / / 4 / / 4 

硫磺 S 179.928 0.072 40 179.928 / 40 

金属零件 钢材 / 10.0 / / / / 

辅料 

磷化剂 

磷酸 4-8%，磷酸

二氢锌 10-14%，

硝酸锌 5-9%，硝

酸钙 20-24%，水

50-56% 

/ 2.5 / / / / 

胶黏剂 

聚酰亚胺 20%，锌

化合物 10%，炭黑

5%，去离子水 65% 

/ 2.5 / / / / 

酸洗剂 

磷酸 48-52%，草

酸 2-3%，水

45-50% 

/ 2.4 / / / / 

片碱 氢氧化钠 / 1.2 / / / / 

脱模剂 

硅乳浊液 22.9%和

硅烷系 37.8%，水

39.3%  

/ 5.0 / / / / 

洗模水 

高碱钾 20%、氢氧

化钠 20%、特殊非

离子表面活性剂

20%、活性剂 6%、

界面促进剂 9%、

离子水 25% 

/ 4.0 / / / / 

环保 

工程 

氢氧化钠 氢氧化钠 / 1.0 / / / / 

次氯酸钠 NaClO / 0.5 / / / / 

PAC Al2Cln(OH)6-n / 1.5 / / / / 

由表 2-2 所知，变动后生产内容不涉及磷化工艺，故 O 型密封圈（磷化件）

相应原辅材料取消。 

 

 



2.4.3 项目生产设备变化情况 

表 2-3 项目生产设备变化情况一览表 
 

类型 名称 使用工序 规格型号 变动前数量(台/套) 变动后数量(台/套) 

生产

设备 

橡胶密封

圈生产线 

密炼机 密炼 

100L 1 1 

55L 2 2 

50L 2 2 

30 L 1 1 

47 L 1 1 

开炼机 开炼 

24” 4 4 

22” 3 3 

16” 3 3 

14” 2 2 

10” 1 1 

四辊压延机 压延 / 6 6 

挤出机 挤出 / 5 5 

模压机 硫化 300T~500T 37 37 

冲压机 冲切 / 5 5 

清洗机 清洗 / 12 12 

通道清洗机 清洗 / 1 1 

高压清洗机 清洗 / 2 2 

烤箱 清洗 / 6 6 

上油机 密炼投料 / 2 2 

切胶机 切片 / 6 6 

胶料提升机 投料 / 3 3 

螺旋喂料器 投料 / 1套 1套 

自动切片机 切片 / 6 6 

切片机 切片 / 4 4 

冷却线 去毛边 / 2 2 

粉碎机 粉碎 / 2 2 

喷涂机 涂胶 / 1 / 

液氮机 去毛边 / 2 2 

切割机 切片 / 1 1 

金属磷化线 磷化 / 1 / 

公用

设备 

橡胶密封

圈生产线 

空压机 全厂 / 5 5 

纯水机 全厂 / 2 2 

液氮塔 储存液氮 20m3 1 1 

冷却塔 用于冷却 / 2 2 

水泵 废水处理 / 2 2 

风机 空气净化 非标 3 3 

环保 废气 “布袋除尘器”处理 投料、配料 风量 18000m3/h， 1 1 



设施 装置 15m 排气筒 FQ-1# 

“干式过滤+静电吸

附+UV光氧催化+活

性炭吸附”处理装置 

粗碎、精碎、过筛、

密炼、开炼、硫化、

二次硫化 

风量 30000m3/h，

15m 排气筒 FQ-2# 
1 1 

二级活性炭吸附处

理装置 
涂胶 

风量 3000m3/h，

15m 排气筒 FQ-3# 
1 / 

碱液喷淋装置 酸洗 
风量 3000m3/h，

15m 排气筒 FQ-4# 
1 / 

废水 

化粪池 全厂 60m3/d 1 1 

磷化废水处理站 磷化废水 15.4m3/d 1 / 

MBR处理站 洗浴废水 64m3/d 1 1 

由表 2-3 所知，公司特种橡胶配件 O 型圈(磷化件)）20 万个/年）取消，生

产内容不涉及磷化工艺，故 O 型密封圈（磷化件）相应生产设备取消。 

2.4.4 项目工艺流程变化情况 

变动前工艺流程： 



硫化 

去毛边 

冲切 

检验 

产品 

二次硫化 

投料、配料 

G3 非甲烷总烃、H2S 

 

S2 废胶料 

G5 非甲烷总烃、H2S 

电加热 

G6 非甲烷总烃、H2S 

 

S3 废胶料 

 

S4 废毛边胶 

图 9  特种橡胶配件 O 型圈生产工艺流程图 

切片 

压延 

开炼 

密炼 G2 颗粒物、非甲烷总烃、H2S 

 

S5 不合格品 

硫化剂、脱模剂 

自来水 

胶料、粉料、

油料等 



硫化 

去毛边 

冲切 

检验 

产品 

二次硫化 

投料、配料 

G3 非甲烷总烃、H2S 

 

S2 废胶料 

G5 非甲烷总烃、H2S 

电加热 

G6 非甲烷总烃、H2S 

 

S3 废胶料 

 

S4 废毛边胶 

图 10  特种橡胶配件 O 型圈（磷化件）生产工艺流程图 

生产工艺流程图 

切片 

压延 

开炼 

密炼 

涂胶 胶黏剂 G4 VOCs 

G2 颗粒物、非甲烷总烃、H2S 

 

S5 不合格品 

硫化剂、脱模剂 

自来水 

L3废磷化液、

废渣 S1 
磷化 

清洗③ 烘干 

磷化液、水 

自来水 

W3 清洗废水 

金属件、片碱 

清洗② 

酸洗 

清洗① 

碱洗 

自来水 

自来水 

磷酸、水 

L1废碱液 

W1 清洗废水 

L2废酸液 

W2 清洗废水 

胶料、粉料、

油料等 



 

硫化 

去毛边 

冲切 

清洗④ 

产品 

二次硫化 

投料、配料 

G3 非甲烷总烃、H2S 

 

S2 废胶料 

G5 非甲烷总烃、H2S 

电加热 

G6 非甲烷总烃、H2S 

 

S3 废胶料 

 

S4 废毛边胶 

图 11 医疗橡胶密封产品生产工艺流程图 

切片 

压延 

开炼 

密炼 G2 颗粒物、非甲烷总烃、H2S 

 

W4 清洗废水 

硫化剂、脱模剂 

自来水 

胶料、粉料、

油料等 

粗碎 

精碎 

过筛 

G7 颗粒物 

 



 

 

磷化线主要工艺流程简述： 

①碱洗 

为了去除金属表面的油污，用氢氧化钠与水 1:9 配制成碱液。碱

液槽规格为 1m×1m×1m，将金属件置于碱洗槽中，清洗时间不低于

15min，温度控制为 80℃~90℃，采用电加热。槽液定期更换，更换

周期约为 1 个月，更换下来的废碱液 L1 由厂方收集后委托有资质单

位处理。 

②清洗①：碱洗后的金属件表面附有碱洗废液，采用自来水进行

清洗，清洗产生的废水进入污水处理站处理后回用到清洗工序，清洗

槽中清洗用水回用一段时间后需更换，该工序有清洗废水 W1产生。 

③酸洗：酸洗主要是去掉金属表面的锈蚀物、氧化皮、机械杂质

等，为磷化提供洁净的表面。金属件被牵引缓慢进入酸洗槽，在酸洗

槽内停留约 15min，在常温下进行酸洗。酸洗液由酸洗剂 (磷酸

48-52%、草酸 2.0-3.0%)与清水按 2:8 的比例配置，酸洗槽加盖密闭。

随着酸洗槽酸液浓度变稀，需定期添加部分浓酸，更换部分稀酸，约

1 个月更换一次，酸槽的使用容积约为 1 吨，更换下来的废酸由厂方

收集后委托有资质单位处理。该工序有废酸液 L2产生。 

④清洗②：酸洗后的线材表面附有酸洗废液，采用水进行清洗，

清洗产生的废水进入污水处理站处理后回用到清洗工序，清洗槽中清

洗用水回用一段时间后需更换，该工序有清洗废水 W2。 

⑤磷化：将磷化液(磷酸 4.0-8.0%、磷酸二氢锌 10-14%、硝酸锌

5.0-9.0%、硝酸钙 20-24%、水 50-56%)与水按照 1:19 的比例配制成磷

化液，金属件被牵引缓慢进入磷化槽，温度控制 60℃-70℃，金属件

在磷化槽内停留约 4min，磷化槽内废液约每周更换一次，磷化槽的

使用容积约为 1 吨，更换下来的含氮磷废液 L3磷化及废渣 S1由厂方



 

 

收集后委托有资质单位处置。磷化产品晶粒度 5-15 微米，磷化膜

300-700 毫克/平方英尺，成膜物质为磷酸二氢锌、硝酸锌，磷化产品

面积约 100cm2/个。 

磷化反应方程式： 

Zn2++PO43－+H2O→Zn2 (PO4)2·4H2O↓ 

⑥清洗③：磷化后的金属件表面附有磷化废液，采用水进行清洗，

清洗产生的废水进入污水处理站处理后回用到清洗工序，清洗槽中清

洗用水回用一段时间后需更换。该工序有清洗废水 W3产生。 

⑦烘干：清洗后的工件需要进行烘干，采用电加热烘干，烘干电

加热至 120℃左右，烘干后的工件存放好备用。 

橡胶线主要工艺流程简述： 

① 投料、配料 

本项目粉料采用自动称量和自动加料进密炼机的方式；小料采用

半自动称量方式；油料采用自动称量和自动加入的方式进密炼机。 

粉料原料采用太空包包装，将太空包吊到加料斗上方，太空包包

装口倒吊伸入倒料斗内拆包，采用密封管道气力输送，进入贮斗，贮

斗下有电子计量秤，自动称量，称量后经密闭管道自动投料进入密炼

机内。物料在贮斗内拆包时有少量粉尘产生，贮斗内设有管道吸风，

捕集拆包时飞扬的粉尘，管道直接接入脉冲布袋除尘器。 

密炼机投料口，小料称量处，粉料加入口均有集气罩收集投料废

气，废气经布袋除尘器处理后再通过 15 米高 FQ-1#排气筒排放。 

②密炼 

项目医疗产品胶料采用一段炼胶方式，其它胶料大部分采用二段

炼胶方式。炼胶时间一段胶 4-8 分钟，二段胶 2-4 分钟。一段胶温度

100-150℃， 二段胶温度低于 120℃，无加热，温度升高来自于炼胶



 

 

过程中的胶料摩擦升热。项目采用夹套式水冷却循环系统对密炼机进

行冷却。密炼机排料口设置集气罩收集密炼废气，废气经“干式过滤+

静电吸附+UV 光氧催化+活性炭吸附”装置处理后由 15 米高 FQ-2#排

气筒排放。 

③开炼 

将密炼后的胶料送入开炼机，当胶料加到辊筒上时，由于两个辊

筒以不同线速度相对回转，胶料在被辊筒挤压至辊隙中时由于速度梯

度和辊筒温度的作用致使胶料受到强烈的碾压、撕裂，使各种辅料混

合均匀。开炼过程由于物料之间相互碾压，使得温度上升。项目采用

夹套式水冷却循环系统对开炼机进行冷却，使温度控制在 90℃以下，

开炼时间约为 7-8 分钟。 

开炼机排料口设置集气罩收集开炼废气，废气经“干式过滤+静电

吸附+UV 光氧催化+活性炭吸附”装置处理后由 15 米高 FQ-2#排气筒

排放。 

④压延 

开炼后的橡胶由喂料机给压延机供料，通过压延机辊筒的延展和

挤压，制成胶片。压延为常温压延，出料口设备采用夹套水冷方式冷

却胶料。 

⑤切片 

根据产品规格要求，使用切片机将橡胶块切成与密封圈大小相仿

的块。此工序产生的污染物主要为橡胶废料 S2。 

⑥涂胶 

特种橡胶配件 O 型圈（磷化件）产品需要进行涂胶的工艺，该

工序会产生挥发废气 VOCs。涂胶采用喷烘一体密闭设备，胶黏剂附

着率为 80%，喷涂后采用电加热烘干，加热温度为 80-90℃。废气经



 

 

设备管道收集后由二级活性炭吸附装置处理后由 15 米高 FQ-3#排气

筒排放。 

⑦硫化 

工件在硫化前，需喷洒液体脱模剂，脱模剂和水按照 1:19 比例

配置。特种橡胶配件 O 型圈产品需要将加工好的磷化件与橡胶块在

加硫机上进行压制成型(动力为油压)，通过设备自带电加热温度约至

145~155℃，时间为 4min，成型后取出橡胶块。 

硫化的原理：硫化即在一定条件下使胶料中的生胶与硫化剂发生

反应，使其由线型结构的大分子交联成为立体网状结构的大分子，从

而使胶料具备高强度、高弹性、高耐磨、抗腐蚀等等优良性能。 

硫化反应方程式： 

 
8 8 8X X
S S S S


           

 该工序主要污染物为硫化设备开模过程产生的硫化废气 G5，主

要为非甲烷总烃、H2S，废气经集气罩收集后由“干式过滤+静电吸附

+UV光氧催化+活性炭吸附”装置处理后由15米高FQ-2#排气筒排放。 

⑧冲切 

利用冲床对硫化后的工件进行冲切加工，该工序会产生废胶料

S3。 

⑨去毛边 

在去毛边过程中，利用氮气将橡胶需要修剪部分冷却降温到

-170℃，利用修剪机清理毛边以及多余胶块。该过程会产生一定的废

毛边胶 S4。 

⑩二次硫化 

工艺主要作用是橡胶在第一阶段硫化成型后，其交联密度不够，

要使其进一步反应，必须增加时间或升高温度，这就占用了模具和硫



 

 

化机的时间，影响效率，二次硫化可以稳定硅橡胶制品的物性，使其

结构的密度、拉升强度、回弹性、硬度、溶胀程度、密度及热稳定性

都有较大的改善。温度为 100 摄氏度，时间 1 小时。该工序主要污染

物为二次硫化设备开模过程产生的硫化废气 G6，主要为非甲烷总烃、

H2S，废气经集气罩收集后由“干式过滤+静电吸附+UV 光氧催化+活

性炭吸附”装置处理后由 15 米高 FQ-2#排气筒排放。 

⑾清洗④ 

由于本项目产品尤其是医疗和电子行业所生产的橡胶零部件的

洁净度要求很高，清洗均在 10 万级净化室进行。清洗过程主要是为

了去除产品表面残留灰尘，先用自来水进行 1 道高压清洗，然后使用

纯水进行 2 道漂洗，按需要进行脱水、烘干，首先利用清洗机、漂洗

机等自带的脱水烘干功能进行离心脱水和电加热烘干，烘干电加热至

120℃左右。此过程中有清洗废水(W4)产生，此部分清洗水经预处理

后再与其他一般清洗水一起接管污水处理厂处理。 

⑿检验 

产品检验采用人工目检的方式进行，该过程会产生一定的不合格

品 S5。 

⒀胶料回用流程 

本项目特种 O 型圈产品切片产生的废胶料回用于压延工艺；本

项目医疗产品切片、冲切、去毛边等工序产生的多余熟胶及废毛边胶

均经过粉碎后回用于密炼工段，该工序回收利用破碎过程会产生颗粒

物 G7，经布袋除尘器处理后通过 15m 高 FQ-2#排气筒排放。 

变动后工艺流程： 

 



 

 

 

图 12  特种橡胶配件 O 型圈流程图 

 

 

 

图 12  医疗橡胶密封产品流程图 

 

橡胶线主要工艺流程简述： 

投料、配料：本项目粉料采用自动称量和自动加料进密炼机的方式；小料采

用半自动称量方式；油料采用自动称量和自动加入的方式进密炼机。 

粉料原料采用太空包包装，将太空包吊到加料斗上方，太空包包装口倒吊伸

入倒料斗内拆包，采用密封管道气力输送，进入贮斗，贮斗下有电子计量秤，自

动称量，称量后经密闭管道自动投料进入密炼机内。物料在贮斗内拆包时有少量

粉尘产生，贮斗内设有管道吸风，捕集拆包时飞扬的粉尘，管道直接接滤筒尘器。 

密炼机投料口，小料称量处，粉料加入口均有集气罩收集投料废气，废气经

滤筒除尘器处理后再通过 15 米高 FQ-1#排气筒排放。 

密炼：项目医疗产品胶料采用一段炼胶方式，其它胶料大部分采用二段炼胶 

 

图 13 医疗橡胶密封产品生产工艺流程图 



 

 

 

方式。炼胶时间一段胶 4-8 分钟，二段胶 2-4 分钟。一段胶温度 100-150℃， 

二段胶温度低于 120℃，无加热，温度升高来自于炼胶过程中的胶料摩擦升热。

项目采用夹套式水冷却循环系统对密炼机进行冷却。密炼机排料口设置集气罩收

集密炼废气，废气经“干式过滤+静电吸附+UV 光氧催化+活性炭吸附”装置处理

后由 15 米高 FQ-2#排气筒排放。 

开炼：将密炼后的胶料送入开炼机，当胶料加到辊筒上时，由于两个辊筒以

不同线速度相对回转，胶料在被辊筒挤压至辊隙中时由于速度梯度和辊筒温度的

作用致使胶料受到强烈的碾压、撕裂，使各种辅料混合均匀。开炼过程由于物料

之间相互碾压，使得温度上升。项目采用夹套式水冷却循环系统对开炼机进行冷

却，使温度控制在 90℃以下，开炼时间约为 7-8 分钟。 

开炼机排料口设置集气罩收集开炼废气，废气经“干式过滤+静电吸附+UV

光氧催化+活性炭吸附”装置处理后由 15 米高 FQ-2#排气筒排放。 

压延：开炼后的橡胶由喂料机给压延机供料，通过压延机辊筒的延展和挤压，

制成胶片。压延为常温压延，出料口设备采用夹套水冷方式冷却胶料。 

切片：根据产品规格要求，使用切片机将橡胶块切成与密封圈大小相仿的块。

此工序产生的污染物主要为橡胶废料 S2。 

硫化：工件在硫化前，需喷洒液体脱模剂，脱模剂和水按照 1:19 比例配置。

特种橡胶配件 O 型圈产品需要将加工好的磷化件与橡胶块在加硫机上进行压制

成型(动力为油压)，通过设备自带电加热温度约至 145~155℃，时间为 4min，成

型后取出橡胶块。 

硫化的原理：硫化即在一定条件下使胶料中的生胶与硫化剂发生反应，使其

由线型结构的大分子交联成为立体网状结构的大分子，从而使胶料具备高强度、

高弹性、高耐磨、抗腐蚀等等优良性能。 

 该工序主要污染物为硫化设备开模过程产生的硫化废气 G5，主要为非甲烷

总烃、H2S，废气经集气罩收集后由“干式过滤+静电吸附+UV 光氧催化+活性炭

吸附”装置处理后由 15 米高 FQ-2#排气筒排放。 

冲切：利用冲床对硫化后的工件进行冲切加工，该工序会产生废胶料 S3。 

去毛边：在去毛边过程中，利用氮气将橡胶需要修剪部分冷却降温到-170℃，

利用修剪机清理毛边以及多余胶块。该过程会产生一定的废毛边胶 S4。 



 

 

二次硫化：工艺主要作用是橡胶在第一阶段硫化成型后，其交联密度不够，

要使其进一步反应，必须增加时间或升高温度，这就占用了模具和硫化机的时间，

影响效率，二次硫化可以稳定硅橡胶制品的物性，使其结构的密度、拉升强度、

回弹性、硬度、溶胀程度、密度及热稳定性都有较大的改善。温度为 100 摄氏度，

时间 1 小时。该工序主要污染物为二次硫化设备开模过程产生的硫化废气 G6，

主要为非甲烷总烃、H2S，废气经集气罩收集后由“干式过滤+静电吸附+UV 光氧

催化+活性炭吸附”装置处理后由 15 米高 FQ-2#排气筒排放。 

清洗④：由于本项目产品尤其是医疗和电子行业所生产的橡胶零部件的洁净

度要求很高，清洗均在 10 万级净化室进行。清洗过程主要是为了去除产品表面

残留灰尘，先用自来水进行 1 道高压清洗，然后使用纯水进行 2 道漂洗，按需要

进行脱水、烘干，首先利用清洗机、漂洗机等自带的脱水烘干功能进行离心脱水

和电加热烘干，烘干电加热至 120℃左右。此过程中有清洗废水(W4)产生，此部

分清洗水经预处理后再与其他一般清洗水一起接管污水处理厂处理。 

检验：产品检验采用人工目检的方式进行，该过程会产生一定的不合格品

S5。 

胶料回用流程 

本项目特种 O 型圈产品切片产生的废胶料回用于压延工艺；本项目医疗产

品切片、冲切、去毛边等工序产生的多余熟胶及废毛边胶均经过粉碎后回用于密

炼工段，该工序回收利用破碎过程会产生颗粒物 G7，经滤筒除尘器处理后通过

15m 高 FQ-2#排气筒排放。 

综上，变动后生产内容不涉及磷化工艺，故 O 型密封圈（磷化件）相应生产工

艺取消。 

2.4.5 全厂水平衡变化情况 

变动前全厂水平衡图如下： 
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图 14 变动前全厂水量平衡图（单位：t/a） 
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全部接管进锡山区污水处理厂处理。变动后全厂水量平衡图如下： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 15  变动后全厂水量平衡图（单位：t/a） 
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损耗 100 

酸洗剂 2.4 损耗 2.4 酸雾 0.172 

500 

污水处理系统 

磷化液 2.5 

255 

委托有资质单位处置 

9.318 

损耗 10 进入产品 0.0156 

500 



 

 

2.5.1 污染防治设施措施变动情况分析 

表 2-4 污染防治设施措施变动情况分析 

项

目 

建设 

名称 
变动前设计能力 变动后设计能力 备注 

环

保

工

程 

废气处

理 

密炼投料、

配料 

布袋除尘器1套，总

风量18000m3/h，15m

排气筒FQ-1# 

密炼投料

、配料 

布袋除尘器1

套，总风量

18000m3/h，

15m排气筒

FQ-1# 

/ 

粗碎、精碎

、过筛、密

炼、开炼、

硫化、二次

硫化 

“干式过滤+静电吸

附+UV光氧催化+活

性炭吸附”处理装置

1套，风量30000m3/h

，15m排气筒FQ-2# 

粗碎、精

碎、过筛

、密炼、

开炼、硫

化、二次

硫化 

“干式过滤+静

电吸附+UV光

氧催化+活性

炭吸附”处理

装置1套，风量

30000m3/h，

15m排气筒

FQ-2# 

/ 

涂胶 

二级活性炭吸附处

理装置1套，风量

3000m3/h，15m排气

筒FQ-3# 

/ / 

酸雾 

碱液喷淋塔 

1套，风量3000m3/h

，15m排气筒FQ-4# 

/ / 

废水处

理 

生活污水 
化粪池， 60m3/d，

新建 
化粪池， 60m3/d，新建 

接锡山区污水

处理厂 
洗浴废水 

MBR处理站，3.21 

m3/h 
MBR处理站，3.21 m3/h 

清洗④废

水 
/ / 

磷化线废

水 
“循环浮选 

+TUF+RO+蒸发器

”1套，规模：12 m3/d 

/ 

回用于碱喷淋

、磷化线清洗

，不排放 
碱喷淋塔

废水 

噪声处

理 
吸声、消声设施 吸声、消声设施 / 

固废处 一般固废暂堆场，200m2 一般固废暂堆场，200m2 / 



 

 

理 危险固废暂存场，80m2 危险固废暂存场，80m2 / 

风险 
初期雨水池，新建20m3；事故

池，新建，180m3 

初期雨水池，新建20m3

；事故池，新建，180m3 
/ 

综上，公司特种橡胶配件 O 型圈(磷化件)）20 万个/年）取消，生产内容不

涉及磷化工艺，故 O 型密封圈（磷化件）相应污染防治措施取消。 

 2.5.2 废气、废水排放口变动情况分析 

废气排放口变动情况分析： 

表 2-5 变动前有组织废气产生及排放情况一览表 

污染源 

名称 

污染物

名称 

排气

量 

(m3/h

) 

捕集

效率 

(%) 

治理措施 
去除效

率(%) 

基准排放

浓度 

排气筒参数 
年运行

时间
(h/a) 

排气

筒 

编号 

高度
(m) 

直径
(m) 

温度

(℃) 

投料、配

料 
颗粒物 18000 95 布袋除尘器 95 / 15 0.8 20 3920 FQ-1 

粗碎、精

碎、过筛、

密炼、开

炼、硫化、

二次硫化 

颗粒物 

30000 

90 
干式过滤+静

电吸附+UV

光氧催化+活

性炭吸附 

90 8.98 

15 1.0 20 3920 FQ-2 
非甲烷

总烃 
90 90 7.48 

硫化氢 90 90 / 

涂胶 VOCs 3000 90 
二级活性炭

吸附 
90 / 15 0.3 20 600 FQ-3 

磷化线 
磷酸 

3000 
-- 

碱液喷淋塔 90 
/ 

15 0.3 20 400 FQ-4 
草酸 -- / 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

表 2-6 变动前有组织废气产生及排放情况一览表 

序号 污染物名称 污染源位置 面源面积(m2) 面源高度(m) 

G1 颗粒物 投料、配料 / / 

G3、G2 

颗粒物 

密炼、开炼 / / 非甲烷总烃 

硫化氢 

G6、G5 
非甲烷总烃 

硫化、二次硫化 / / 
硫化氢 

G4 VOCs 涂胶 / / 

G7 颗粒物 粗碎、精碎、过筛 / / 

G8 
磷酸 

酸洗 / / 
草酸 

合计 

颗粒物 

/ 
300m2 

（15*20） 
20 

非甲烷总烃 

硫化氢 

VOCs 

磷酸 

草酸 

 

表 2-7 变动后有组织废气产生及排放情况一览表 

污染源 

名称 

污染物

名称 

排气

量 

(m3/h

) 

捕集

效率 

(%) 

治理措施 
去除效

率(%) 

基准排放

浓度 

排气筒参数 
年运行

时间
(h/a) 

排气

筒 

编号 

高度
(m) 

直径
(m) 

温度

(℃) 

投料、配

料 
颗粒物 18000 95 布袋除尘器 95 / 15 0.8 20 3920 FQ-1 

粗碎、精

碎、过筛、

密炼、开

炼、硫化、

二次硫化 

颗粒物 

30000 

90 
干式过滤+静

电吸附+UV

光氧催化+活

性炭吸附 

90 8.98 

15 1.0 20 3920 FQ-2 
非甲烷

总烃 
90 90 7.48 

硫化氢 90 90 / 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

表 2-8 变动后无组织废气产生及排放情况一览表 

序号 污染物名称 污染源位置 面源面积(m2) 面源高度(m) 

G1 颗粒物 投料、配料 / / 

G3、G2 

颗粒物 

密炼、开炼 / / 非甲烷总烃 

硫化氢 

G6、G5 

非甲烷总烃 

硫化、二次硫化 / / 硫化氢 

草酸 

合计 

颗粒物 

/ 
300m2 

（15*20） 
20 非甲烷总烃 

硫化氢 

 

废水排放口变动情况分析： 

表 2-9 各股废水变动情况汇总表 

废水类型 
废水量 

（t/a） 

排放去向 
变动情况 备注 

变动前 变动后 

洗浴废水 17920 污水管网 污水管网 未发生变动 未建成 

生活废水 8960 污水管网 污水管网 未发生变动 未建成 

清洗④废水 32700 污水管网 污水管网 未发生变动 未建成 

制纯废水 13905 雨水管网 污水管网 发生变动 未建成 

冷却塔隔套

冷却废水 
2240 雨水管网 污水管网 发生变动 未建成 

洗模废液 84 
委托有资质单位

处置 
委托有资质单位处置 未发生变动 未建成 

废碱液 9.6 
委托有资质单位

处置 
委托有资质单位处置 未发生变动 取消投产 

废酸液 9.318 
委托有资质单位

处置 
委托有资质单位处置 未发生变动 取消投产 

废磷化液 39.9844 
委托有资质单位

处置 
委托有资质单位处置 未发生变动 取消投产 

喷淋废水 200 
厂内污水处理系

统，不外排 

厂内污水处理系统，

不外排 
未发生变动 取消投产 

清洗①废水 400 
厂内污水处理系

统，不外排 

厂内污水处理系统，

不外排 
未发生变动 取消投产 

清洗②废水 400 
厂内污水处理系

统，不外排 

厂内污水处理系统，

不外排 
未发生变动 取消投产 

清洗③废水 400 
厂内污水处理系

统，不外排 

厂内污水处理系统，

不外排 
未发生变动 取消投产 



 

 

 

 2.5.3 噪声、土壤、地下水污染防治措施变动情况分析 

表 2-10 噪声、土壤、地下水污染防治措施变动情况分析一览表 

序

号 

影响要

素 
变动前污染防治措施 变动后污染防治措施 变动情况 

1 噪声 

采用低噪设备，并通过隔声降

低噪声污染，噪声背景值与贡

献值叠加后，满足声环境质量

标准《声环境质量标准》

（GB3096—2008）中 3 类标

准要求。 

采用低噪设备，并通过隔声降

低噪声污染，噪声背景值与贡

献值叠加后，满足声环境质量

标准《声环境质量标准》

（GB3096—2008）中 3 类标准

要求。 

无变动 

2 地下水 

项目废水均经合理处理后达

标排入城市污水处理厂集中

处理，全厂废水不会对地下水

环境产生明显影响。 

项目废水均经合理处理后达标

排入城市污水处理厂集中处

理，全厂废水不会对地下水环

境产生明显影响。 

无变动 

3 土壤 

一般工业固废全部综合利用，

危险废物委托有资质单位处

理，危险废物堆场做到防渗、

防漏等措施，不会对土壤环境

造成影响。 

一般工业固废全部综合利用，

危险废物委托有资质单位处

理，危险废物堆场做到防渗、

防漏等措施，不会对土壤环境

造成影响。 

无变动 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

2.5.4 固废利用处置方式变动情况分析 

表 2-11 固废利用处置方式变动情况分析一览表 

固废名称 属性 产生工序 形态 
废物 

类别 
废物代码 

变动前利用

处置方式 

变动后利用处 

置单位 
备注 

废碱液 

危险废

物 

碱洗 液态 HW35 900-352-35 

委托资质单

位处置处置 

委托资质单位

处置处置 

该工序取消 

投产 

废酸液 酸洗 液态 HW34 900-304-34 
该工序取消 

投产 

废磷化液 

磷化 

液态 HW17 336-064-17 
该工序取消 

投产 

废渣 固态 HW17 336-064-17 
该工序取消 

投产 

废胶黏剂 涂胶 液态 HW13 900-014-13 
该工序取消 

投产 

废包装桶 

全厂 

固态 HW49 900-041-49 / 

设备维护 

废油 
液态 HW08 900-249-08 / 

废洗模液 模具清洗 液态 HW35 900-352-35 / 

污泥 

磷化线废

水处理 

固态 HW17 336-064-17 
该工序取消 

投产 

废浓缩液 液态 HW17 336-064-17 
该工序取消 

投产 

废过滤膜 固态 HW49 900-041-49 
该工序取消 

投产 

废含汞灯

管 
照明 固态 HW29 900-023-29 / 

废过滤棉 
废气处理 

固态 HW49 900-041-49 / 

废活性炭 固态 HW49 900-041-49 / 

橡胶边角

料 

一般固

废 

冲切、去

毛边、切

片 

固态 62 / 
自行回用、厂

家 

自行回用、厂

家 
符合 

橡胶不合 

格品 
检验 固态 62 / 

由生产厂家

回收利用 

由生产厂家回

收利用 
符合 

收集粉尘 废气设施 固态 84 / 

废布袋 废气设施 固态 86 / 

污泥 
生活污水

站 
固态 99 / 

废活性炭 
纯水制备 

固态 86 / 

废树脂 固态 86 / 

生活垃圾 
生活垃

圾 
员工 固态 99 / 

由环卫部门

清运处置 

由环卫部门清

运处置 
符合 



 

 

3.污染物排放变动情况 

3.1 废水 

表 3-1 变动前后废水污染物排放情况一览表（ 单位：t/a） 

废水 

类型 

污染物

名称 

接管量 最终尾水外排量 直接排入外环境的量 

变动前 变动后 变化量 变动前 变动后 变化量 变动前 变动后 变化量 

制纯废

水、冷

却塔隔

套冷却

废水 

水量 0 16145 +16145 0 16145 +16145 16145 0 -16145 

COD 0 0.807 +0.807 0 0.807 +0.807 0.807 0 -0.807 

SS 0 0.161 +0.161 0 0.161 +0.161 0.161 0 -0.161 

其他生

产废水

和生活

污水 

水量 59580 59580 0 59580 59580 0 0 0 0 

COD 7.907 7.907 0 2.979 2.979 0 0 0 0 

SS 3.3374 3.3374 0 0.5958 0.5958 0 0 0 0 

氨氮 0.762 0.762 0 0.2979 0.2979 0 0 0 0 

总氮 1.030 1.030 0 0.8937 0.8937 0 0 0 0 

总磷 0.0484 0.0484 0 0.0298 0.0298 0 0 0 0 

合计 

水量 59580 75725 +16145 59580 75725 +16145 16145 0 -16145 

COD 7.907 8.714 +0.807 2.979 3.7863 +0.807 0.807 0 -0.807 

SS 3.3374 3.4984 +0.161 0.5958 0.7573 +0.161 0.161 0 -0.161 

氨氮 0.762 0.762 0 0.2979 0.2979 0 0 0 0 

总氮 1.030 1.030 0 0.8937 0.8937 0 0 0 0 

总磷 0.0484 0.0484 0 0.0298 0.0298 0 0 0 0 

（1）变动前清下水排放情况  

公司制纯废水、冷却塔隔套冷却废水作为清下水排入雨水管网，排水量为 

16145t/a，清下水中污染物浓度相对较低，不含氮、磷，污染物只考核 COD、SS

即可，污水中 COD 排放浓度按 50mg/L，SS 排放浓度按 10mg/L 计，则污染物的

排入环境的量为 COD 0.807t/a，SS 0.161t/a。  

（2）变动后清下水排放情况及全厂废水排放情况  

厂区生活污水与其他生产废水共 59580t/a，生活污水经化粪池预处理后与洗

浴废水经“MBR污水处理站”处理，然后与清洗④废水一起接入市政污水管网。生

活污水和生产废水混合后的综合废水中，主要污染物浓度 COD、SS、氨氮、总

磷、总氮分别为 132.712mg/L、56.015mg/L、12.783mg/L、0.812mg/L、17.294mg/L。 

变动后，公司制纯废水、冷却塔隔套冷却废水等接管污水管网进锡山区污水处理

厂，废水接管量为 16145t/a，污水中 COD 接管浓度为 50mg/L、SS 接管浓度



 

 

10mg/L，能达到《橡胶制品工业污染物排放标准》(GB27632-2011)表 2 中间接排

放限值。 

变动后，新增接管污水中污染物接管量 COD 0.807t/a，SS 0.161t/a。全厂排

水量为 75725t/a，排水量为 6.88 m3/t 胶，基准排水量为 7 m3/t 胶，全厂接管污水

中污染物接管量分别为 COD 8.714t/a、SS 3.4984t/a、NH3-N 0.762t/a、TP 

0.0484t/a、TN 1.030t/a。全厂污染物接管浓度 COD、SS、氨氮、总磷、总氮分别

为 115.0743mg/L、46.1987mg/L、10.0627mg/L、0.6392mg/L、13.6018mg/L。总

排口各污染物浓度达到《橡胶制品工业污染物排放标准》(GB27632-2011)表 2 中

间接排放限值，接管锡山区污水处理厂集中处理。 

无锡市锡山区污水处理厂(原名为东亭污水处理厂)始建于 1999 年，位于新

兴塘河以南、庄桥毛巾厂和八达铸造厂以北、断头浜以西，隶属于锡山经济开发

区。其一期工程(2 万 m3/d)已于 2002 年 3 月建成投产，处理工艺采用厌氧水解＋

CAST 工艺；二期工程(3 万 m3/d)已于 2008 年 8 月建成投产，处理工艺采用上流

式厌氧水解＋USBR 工艺；三期工程(2 万 m3/d)已正式投运，处理工艺采用“水解

酸化+A/A/O+反硝化滤池+紫外消毒”工艺。四期工程(30000m3/d)已投运，处理工

艺采用“改良型的 A2/O +曝气生物滤池工艺”工艺。污水处理厂现有规模

100000m3/d，配套的管网建设已基本完成，目前该污水厂正常运转。江苏清水源

环保设施运营有限公司为锡山区污水处理厂的运营单位。  

锡山区污水处理厂尚有处理余量接收公司新增接管废水，且由于公司新增接

管废水水质较稳定，不会影响污水处理厂的正常运行，故锡山区污水处理厂有能

力接纳公司新增接管废水。新增接管废水水质单一，不会对锡山区污水处理厂处

理工艺造成冲击，因此，新增废水经锡山区污水处理厂处理后，污水处理厂最终

排放尾水达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)中表 1 一级 A，

则新增尾水中污染物的排放量为 COD 0.807t/a，SS 0.161t/a，全厂污水中污染物

尾水排放量分别为 COD 3.7863t/a、SS 0.7573t/a、NH3-N 0.2979t/a、TN 0.8937t/a、

TP 0.0298t/a。  

变动前： 

①接管考核量：废水量 59580t/a、COD 7.907/a、SS 3.3374t/a、NH3-N 0.762t/a、  



 

 

TN 1.030t/a、TP 0.0484t/a。  

②最终排放量：废水量 75725t/a、COD 3.7863t/a、SS 0.7573t/a、NH3-N 

0.2979t/a、TN 0.8937t/a、TP 0.0298t/a。  

变动后：  

①接管考核量：废水量  75725t/a、COD 8.714t/a、SS 3.4984t/a、NH3-N 

0.762t/a、  

TP 1.030t/a、TN 0.0484t/a。  

②最终排放量：废水量 75725t/a、COD 3.7863t/a、SS 0.7573t/a、NH3-N 

0.2979t/a、TN 0.8937t/a、TP 0.0298t/a。 

变动前后变化量：  

①接管考核量：增加废水量 16145t/a、COD 0.807t/a，SS0.161t/a 其他不变；  

②最终排放量：不变。  

综上，制纯废水、冷却塔隔套冷却废水清下水排放去向由雨水管网改成污水

管网，全部接管进锡山区污水处理厂处理，废水污染物排入环境的量不变，不会

影响区域水环境。 

3.2 废气 

表 3-2 变动前有组织废气排放情况一览表 

污染源 

名称 

污染物

名称 

排气

量 

(m3/h

) 

捕集

效率 

(%) 

治理措施 

去除

效率
(%) 

基准

排放

浓度 

排放状况 年运

行时

间
(h/a) 

排气

筒 

编号 

浓度
(mg/m3) 

速率
(kg/h) 

排放量
(t/a) 

投料、配料 颗粒物 18000 95 
布袋除尘

器 
95 / 3.7025 0.0666 0.2613 3920 FQ-1 

粗碎、精

碎、过筛、

密炼、开

炼、硫化、

二次硫化 

颗粒物 

30000 

90 干式过滤+

静电吸附

+UV光氧

催化+活性

炭吸附 

90 8.98 1.174 0.035 0.138 

3920 FQ-2 
非甲烷

总烃 
90 90 7.48 3.9651 0.119 0.4663 

硫化氢 90 90 / 0.1026 0.0031 0.0121 

涂胶 VOCs 3000 90 
二级活性

炭吸附 
90 / 20 0.6 0.036 600 FQ-3 

磷化线 
磷酸 

3000 
-- 碱液喷淋

塔 
90 

/ 8.25 0.0248 0.0099 
400 FQ-4 

草酸 -- / 4.6667 0.014 0.0056 

 

 

 



 

 

表 3-3 变动前无组织废气排放情况一览表 

序号 污染物名称 污染源位置 
污染物产生量 

t/a 

面源面积 

(m2) 

面源高度 

(m) 

G1 颗粒物 投料、配料 0.275 / / 

G3、G2 

颗粒物 

密炼、开炼 

0.0931 

/ / 非甲烷总烃 0.214 

硫化氢 0.0078 

G6、G5 
非甲烷总烃 

硫化、二次硫化 
0.304 

/ / 
硫化氢 0.0042 

G4 VOCs 涂胶 0.04 / / 

G7 颗粒物 粗碎、精碎、过筛 0.045 / / 

G8 
磷酸 

酸洗 
0.011 

/ / 
草酸 0.006 

合计 

颗粒物 

/ 

0.4131 

300m2 

（15*20） 
20 

非甲烷总烃 0.518 

硫化氢 0.012 

VOCs 0.04 

磷酸 0.011 

草酸 0.006 

 

 

表 3-4 变动后有组织废气排放情况一览表 

污染源 

名称 

污染物

名称 

排气

量 

(m3/h) 

捕集

效率 

(%) 

治理措施 

去除

效率
(%) 

基准

排放

浓度 

排放状况 年运

行时

间
(h/a) 

排气

筒 

编号 

浓度
(mg/m3) 

速率
(kg/h) 

排放量
(t/a) 

投料、配料 颗粒物 18000 95 
布袋除尘

器 
95 / 3.7025 0.0666 0.2613 3920 FQ-1 

粗碎、精

碎、过筛、

密炼、开

炼、硫化、

二次硫化 

颗粒物 

30000 

90 干式过滤+

静电吸附

+UV光氧催

化+活性炭

吸附 

90 8.98 1.174 0.035 0.138 

3920 FQ-2 
非甲烷

总烃 
90 90 7.48 3.9651 0.119 0.4663 

硫化氢 90 90 / 0.1026 0.0031 0.0121 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

表 3-5 变动后无组织废气排放情况一览表 

序号 污染物名称 污染源位置 
污染物产生量 

t/a 

面源面积 

(m2) 

面源高度 

(m) 

G1 颗粒物 投料、配料 0.275 / / 

G3、G2 

颗粒物 

密炼、开炼 

0.0931 

/ / 非甲烷总烃 0.214 

硫化氢 0.0078 

G6、G5 
非甲烷总烃 

硫化、二次硫化 
0.304 

/ / 
硫化氢 0.0042 

G7 颗粒物 
粗碎、精碎、过

筛 
0.045 / / 

合计 

颗粒物 

/ 

0.4131 
300m2 

（15*20） 
20 非甲烷总烃 0.518 

硫化氢 0.012 

 

3.4 固体废物 

表 3-6 固体废物排放情况一览表 

序

号 
固废名称 属性 

产生工

序 
形态 

废物

类别 
废物代码 变动前产生量 t/a 

变动后产生量
t/a 

1 废碱液 

危险

废物 

碱洗 液态 HW35 900-352-35 9.6 0 

2 废酸液 酸洗 液态 HW34 900-304-34 9.318 0 

3 废磷化液 

磷化 

液态 HW17 336-064-17 39.9844 0 

4 废渣 固态 HW17 336-064-17 0.15 0 

5 废胶黏剂 涂胶 液态 HW13 900-014-13 0.5 0 

6 废包装桶 

全厂 

固态 HW49 900-041-49 2 2 

7 设备维护废油 液态 HW08 900-249-08 10 10 

8 废洗模液 
模具清

洗 
液态 HW35 900-352-35 84 84 

9 污泥 磷化线

废水处

理 

固态 HW17 336-064-17 1 0 

10 废浓缩液 液态 HW17 336-064-17 5 0 

11 废过滤膜 固态 HW49 900-041-49 2 0 

12 废含汞灯管 照明 固态 HW29 900-023-29 0.3 0.3 

13 废过滤棉 废气处

理 

固态 HW49 900-041-49 2.5 2.5 

14 废活性炭 固态 HW49 900-041-49 29.2 29.2 

15 橡胶边角料 
一般

固废 

冲切、去

毛边、切

片 

固态 62   293-000-62 1150 1150 

16 橡胶不合格品 检验 固态 62  293-000-62 15 15 

17 收集粉尘 废气设 固态 84  293-000-84 6.2067 6.2067 



 

 

施 

18 废布袋 
废气设

施 
固态 86  293-000-86 0.5 0.5 

19 污泥 
生活污

水站 
固态 99   293-000-99 5 5 

20 废活性炭 纯水 

制备 

固态 86   293-000-86 5 5 

21 废树脂 固态 86   293-000-86 2 2 

22 生活垃圾 
生活

垃圾 
员工 固态 99  293-000-99 60 60 

 

3.5 变动前后三本账 

表 3-7 变动前三本账 单位：t/a 
 

种类 污染物 
本项目 

排放增减量 最终排放量 
产生量 削减量 排放量 

废

水 

生活

污水 

废水量 26880 0 26880 26880 26880 

COD 8.96 2.688 6.272 6.272 1.344 

SS 5.376 3.6736 1.7024 1.7024 0.269 

NH3-N 0.941 0.179 0.762 0.762 0.134 

TN 1.21 0.18 1.03 1.03 0.403 

TP 0.116 0.0676 0.0484 0.0484 0.0134 

生产

废水 

废水量 32700 0 32700 32700 32700 

COD 1.635 0 1.635 1.635 1.635 

SS 1.635 0 1.635 1.635 0.327 

废气 

有

组

织 

颗粒物 6.606 6.2067 0.3993 0.3993 0.3993 

非甲烷总烃 4.663 4.1967 0.4663 0.4663 0.4663 

硫化氢 0.1206 0.1085 0.0121 0.0121 0.0121 

VOCs 0.36 0.324 0.036 0.036 0.036 

磷酸 0.099 0.0891 0.0099 0.0099 0.0099 

草酸 0.056 0.0504 0.0056 0.0056 0.0056 

无

组

织 

颗粒物 0.4131 0 0.4131 0.4131 0.4131 

非甲烷总烃 0.518 0 0.518 0.518 0.518 

硫化氢 0.012 0 0.012 0.012 0.012 

VOCs 0.04 0 0.04 0.04 0.04 

磷酸 0.011 0 0.011 0.011 0.011 

草酸 0.006 0 0.006 0.006 0.006 

固废 零排放 

 

 

 

 

 



 

 

表 3-8 变动后三本账 单位：t/a 
 

种类 污染物 
本项目 

排放增减量 最终排放量 
产生量 削减量 排放量 

废

水 

生活

污水 

废水量 26880 0 26880 26880 26880 

COD 8.96 2.688 6.272 6.272 1.344 

SS 5.376 3.6736 1.7024 1.7024 0.269 

NH3-N 0.941 0.179 0.762 0.762 0.134 

TN 1.21 0.18 1.03 1.03 0.403 

TP 0.116 0.0676 0.0484 0.0484 0.0134 

生产

废水 

废水量 48845 0 48845 48845 48845 

COD 2.442 0 2.442 2.442 2.442 

SS 1.796 0 1.796 1.796 1.796 

废气 

有

组

织 

颗粒物 6.606 6.2067 0.3993 0.3993 0.3993 

非甲烷总烃 4.663 4.1967 0.4663 0.4663 0.4663 

硫化氢 0.1206 0.1085 0.0121 0.0121 0.0121 

无

组

织 

颗粒物 0.4131 0 0.4131 0.4131 0.4131 

非甲烷总烃 0.518 0 0.518 0.518 0.518 

硫化氢 0.012 0 0.012 0.012 0.012 

固废 零排放 

 

4.结论  

派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司位于位于无锡市锡山经济技术开发区

蓉通路 15 号，租赁派克汉尼汾动力传动产品(无锡)有限公司厂房 22000 平方米，

进行橡胶密封件生产，公司设计生产规模：年产橡胶密封件 30 亿个（特种橡胶

配件 O 型圈 4.998 亿个/年，医疗橡胶密封产品 25 亿个/年，特种橡胶配件 O 型

圈(磷化件)）20 万个/年）。公司《派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司年产 30

亿个橡胶密封件项目》环境影响报告书由江苏圣泰环境科技股份有限公司于

2019 年 1 月编制完成，并于 2019 年 3 月 11 日取得锡山经济技术开发区安全环

保局审批意见，批准文号为：锡开安环复[2019]25 号。 

公司制纯废水、冷却塔隔套冷却废水等均作为清下水排入雨水管网，为响应

《关于在环评审 批阶段开展“源头管控行动”的工作意见》（锡环办[2021]142 号）

“冷却水强排水、反 渗透（RO）尾水等‘清净下水’必须按照生产废水接管，不得

接入雨水排放”要求，公司已于 2021 年 12 月进行整改，制纯废水、冷却塔隔套

冷却废水等按生产废水进行管理，制纯废水、冷却塔隔套冷却废水全部排入污水



 

 

管网。因此，与原环评报告材料核对，派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司上述

各期项目性质、规模、地点、生产工艺等均未发生变化，取消磷化工艺、环境保

护措施发生变动（清下水排放去向由雨水管网改成污水管网），但不属于新、改、

扩建项目范畴，对照《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021 年版），

本项目变动未纳入环评管理范围。因此派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司编制

《年产 30 亿个橡胶密封件项目（第一阶段年产橡胶密封件 15 亿个）变动环境影

响分析》纳入环保管理，并对分析结论负责。 

此次变动涉及：①变动后取消特种橡胶配件 O 型圈(磷化件)）20 万个/年）

的生产及磷化工艺，相应的原辅材料、生产设备、污防设施、产污均取消；②变

动前公司制纯废水、冷却塔隔套冷却废水均作为清下水排入雨水管网，变动后，

该部分水接管污水管网进锡山区污水处理厂。  

变动前后水污染物排放情况如下：  

变动前： 

①接管考核量：废水量 59580t/a、COD 7.907/a、SS 3.3374t/a、NH3-N 0.762t/a、  

TN 1.030t/a、TP 0.0484t/a。  

②最终排放量：废水量 75725t/a、COD 3.7863t/a、SS 0.7573t/a、NH3-N 

0.2979t/a、TN 0.8937t/a、TP 0.0298t/a。  

变动后：  

①接管考核量：废水量  75725t/a、COD 8.714t/a、SS 3.4984t/a、NH3-N 

0.762t/a、  

TP 1.030t/a、TN 0.0484t/a。  

②最终排放量：废水量 75725t/a、COD 3.7863t/a、SS 0.7573t/a、NH3-N 

0.2979t/a、TN 0.8937t/a、TP 0.0298t/a。 

变动前后变化量：  

①接管考核量：增加废水量 16145t/a、COD 0.807t/a，SS0.161t/a 其他不变；  

②最终排放量：不变。  



 

 

综上，制纯废水、冷却塔隔套冷却废水清下水排放去向由雨水管网改成污水

管网，全部接管进锡山区污水处理厂处理，废水污染物排入环境的量不变，不会

影响区域水环境。 

 

 

 

 

 

派克汉尼汾工程材料(无锡)有限公司 

2021 年 12 月 16 日 
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